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Beschrelbung 

[0001] Die vorfiegende Erfindung bezieht sich auf 
Laminat, und insbesonaere, jedoch nicht ausschlieO- 
lich auf Papierwarenerzeugnisse, im Speziellen Visi- 
tenkarten. 

[0002] Ein Ziel der vorliegenden Erfindung ist es, ein 
Laminat bereitzustellen, das leicht fn Laminatab- 
schnitte getrennt oder delaminiert warden kann, und 
vor der Trennung oder Delaminierung einen gewis- 
sen Grad an Festigkeit aufweisen kann. 
[0003] Die franzosische Patentanmeldung 2724479 
ofTenbart einen Bogen mit Auftfebem, bei dem so- 
wohl die Aufkleber als auch die ROckseite entspre- 
chende Schwachungslinien aufweisen. 
[0004] GemiG einem ersten Aspekt der vorliegen- 
den Erfindung ist ein Laminat nach Anspruch 1 be- 
raitgestellt 

[0005] Die versetzten Schwachungslinien wirken so 
zusammen, dass sie als abgestufte Verbindung im 
Laminat funktionieren, urn ein Mittel bereitzustellen, 
das ein leichtes Trennen des Laminats in einzelne 
Komponenten ermfiglichL Die derartige Anordnung 
in Form einer abgestuften Verbindung mit versetzten 
Schwachungslinien ermfiglicht es dem Laminat zu- 
mindest einen Berelch oder einen Grad an struktu rol- 
ler Starke und Festigkeit im Laminatmaterial ohne 
Schwachungslinien aufrechtzuerhalten. Dies stellt ei- 
nen markanten Unterschied zu Laminatmaterialien 
dar, die In Jeder Laminatschlcht eine Schwdchungsli- 
nle aufweisen und die Schwachungslinien somit nicht 
gegeneinander verse tzt sind, d. h. zwei Schwa- 
chungslinien grenzen aneinander an oder liegen 
ubereinander, wodurch das Laminatmaterial im Be- 
reich der angrenzenden oder ubereinander liegen- 
den Schwachungslinien leicht verbogen oder ver- 
dreht werden kann. In diesem Fall bilden die Schwa- 
chungslinien effektiv ein Geienk im Laminatmaterial, 
urn welches ein Abschnitt des Laminatmaterials ge- 
dreht werden kann. 

[0006] Beim vorliegenden Laminatmaterial gibt es 
vorzugsweise einen Bereich mit Klebemittel, der die 
erste sowie die zwelte Schicht zwischen den jeweiD- 
gen versetzten Schwachungslinien beruhrt, wobei 
der Klebemittelbereich eine .Brflcke" zwischen den 
Schwachungslinien bildeL Je grGOer diese Klebemit- 
telbrucke ist, umso grdOer ist die stoiktureile Starke 
und Festigkeit des resultierenden Laminatmaterials. 
Das Laminat wird lediglich eine Drehbewegung urn 
eine der Schwachungslinien erfahren, wenn normal 
zur Laminatebene genugend Kraft auf einen Bereich 
des Laminats ausgeubt wird, der von den versetzten 
Schwachungslinien beabstandet ist, urn eine Tren- 
nung einer der ersten und zweiten Schichten von der 
Klebeschicht oder ein Versagen der Klebeschicht 
selbst zu verursachen. 

[0007] Die Schwa chungslinie der ersten Schicht ist 
parallel zu Schwachungslinie der zweiten Schicht an- 
geordnet, und die Schwachungslinien der ersten und 
zweiten Schichten verlaufen im Wesentlichen konB- 



nuieri ich zwischen . zugehdrigen Kantenabschnitten 
des Laminats. 

[0008] Damit das Laminat eine relativ hohe struktu- 
relle Festigkeit aufrechterhalten kann, betragt der 
Versatz zwischen der Schwachungslinie der ersten 
Schicht und der Schwachungslinie der zweiten 
Schicht vorzugsweise zumindest 0,01 mm und insbe- 
sondere zumindest 0,1 mm. Dadurch wird eine We- 
bemittelbrOcke bereitgestellt, die sich einem Drehen 
des Laminats urn eine der Schwachungslinien wider- 
setzt. 

[0009] Damit die versetzten Schwachungslinien 
wirksam als gestufte Verbindung funktionieren kon- 
nen, betragt der Versatz zwischen den Schwa- 
chungslinien vorzugsweise nicht mehr als 13 mm, 
noch bevorzugter nicht mehr als 10 mm und insbe- 
sondere nicht mehr als 3 mm. 
[0010] In einer bevorzugten AusfQhrungsform 
schlieftt eine aus der ersten und der zweiten Schicht 
eine Abzlehbeschichtung ein, die sich mit der Klebe- 
schicht in Kontakt befindet, so dass die Abzlehbe- 
schichtung und somit die die Abzlehbeschichtung 
enthaltende Schicht von der Klebeschicht abgezogen 
werden kann. Die Abziehbeschichtung umfasst vor- 
zugsweise ein Abziehmittel wie ein Polymer auf Sili- 
ziumbasis, das mit der Klebeschicht weniger stark 
verklebt ist, als mit der anderen der ersten und der 
zweiten Schicht, d. h. der Schicht, die kein Abziehmit- 
tel enthaiL 

[0011] Die hierin verwendete Bezeichnung Klebe- 
schicht schlie&t Klebemittel wie druckempfindllche 
Kleber, Trockenkleber und Feststoff-Weber sowie 
Klebemittel mit Mikrohaken und -schlingen wie Velcro 
(Handelsmarke) oder ein anderes geeignetes Klebe- 
mittel ein. In einer bevorzugten AusfQhrungsform um- 
fasst die Klebeschicht eine Permanentkleberzusam- 
mensetzungsbeschichtung, mehr bevorzugt eine 
druckempfindllche Acrylpermanentkfeberzusammen- 
setzungsbeschichtung. 

[0012] Die Schwachungslinie der ersten Schicht de- 
fintert vorzugsweise einen Hauptabschnitt der ersten 
Schicht und einen Nebenabschnitt der ersten 
Schicht, worin der Hauptabschnitt der ersten Sdiicht 
und der Nebenabschnitt der ersten Schicht voneinan- 
der urn die Schwachungslinie der ersten Schicht 
trennbar sind, und die Schwachungslinie der zweiten 
Schicht definiert einen Hauptabschnitt der zweiten 
Schicht und einen Nebenabschnitt der zweiten 
Schicht, worin der Hauptabschnitt der zweiten 
Schicht und der Nebenabschnitt der zweiten Schicht 
voneinander urn die Schwachungslinie der zweiten 
Schicht trennbar sind. Dadurch kann das Laminatma- 
terial durch eine Kombination aus Schichtenspattung 
und Trennung urn die Schwachungslinien in vier ge- 
trennte Komponenten, und zwar in den Hauptab- 
schnitt der ersten Schicht, den Nebenabschnitt der 
ersten Schicht, den Hauptabschnitt der zweiten ' 
Schicht und den Nebenabschnitt der zweiten Schicht, 
getrennt werden. Dies kann entweder durch ein Del- 
aminieren der ersten von der zweiten Schicht und 
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darauf folgendes Trennen der ersten sowie der zwei- 
ten Schicht in ihre jeweiligen Haupt- und Nebenab- 
schnitte, oder alternate dazu durch ein Trennen dee 
Laminate in zwei Laminatabschnitte, wobei der erste 
Laminatabschnitt die aneinander laminierten Haupt- 
abschnitte der ersten Schicht und der zweiten 
Schicht, und der 2weite Laminatabschnitt die anein- 
ander laminierten ersten und zweiten Nebenab- 
schnitte umfasst, und a'nschlieBendes Spalten in die 
beiden Haupt- und Nebenabschnitte. 
[0013] In einer bevorzugten Ausfuhrungsform 
schlieGt zumindest eine von der Schwachungslinie 
der ersten Schicht und der SchwSchungslinie der 
zweiten Schicht eine Perforationslinie, insbesondere 
eine Schicht Mikroperforationen ein. Zusdtzlich oder 
alternate dazu kdnnen die Schwachungslinie der 
ersten Schicht und die Schwachungslinie der zweiten 
Schicht einen Flichen-Schlitz einschlie&en. Unter 
Flachen-Schlitz ist ein Schnitt zu verstehen, der die 
jeweillge Schicht entweder g&nzlich oder nur teilwei- 
se in Dicke und Richtung durchdringt. In einer beson- 
ders bevorzugten Ausfuhrungsform ist die Schwa- 
chungslinie der ersten Schicht durch eine Unie von 
Mikroperforationen und die Schwachungslinie der 
zweiten Schicht durch einen Flachen-Schlitz defi- 
niert 

[0014] Die Schwichungslinien konnen durch me- 
chanische oder chemische Mittel, wie z. 8. Saure 
oder Wdrmebehandlung, Energieemission wie bei 
Radlofrequenz, Laser oder eine beliebige andere ge- 
eignele Energiequelle, oder durch Jede andere belie- 
bige geeignete Kombrnation an Vonichtungen, Ver- 
fahren oder Techniken hergestellt werden. 
[0015] Vorzugsweise weisen die erste Schicht, die 
zweite Schicht und die Klebeschicht die im Wesentli- 
chen gleiche Flache und im Wesentlichen die gletehe 
Ausdehnung auf. Dies muss aber nicht notwendiger- 
weise so sein. Die Klebeschicht kann z. B. flachen- 
miftig Weiner sein, ats die erste. und/oder zweite 
Schicht Danuber hinaus bildet das Klebemittel vor- 
zugsweise eine kontinuieriiche Schicht, kann aber 
auch nicht kontinuierlich ausgebildet sein. 
[0016] Wenn das Laminat entlang belder gegenein- 
ander versetzter Schwichungslinien getrennt ist 
liegt die KlebemittelbrQcke auf einem der zwel resul- 
tierenden Laminatabschnitte firef. Durch diesen We- 
bestreifen kann ein Abschnitt des Laminate voruber- 
gehend wie gewGnscht an einem geeigneten Subst- 
rat befestigt werden. Da der BrQckenabschnitt des 
Klebers (d. h. der Abschnitt des Klebers, der zwi- 
schen den beiden Schwdchungslinien angeordnet 
ist) im Vergleich zur OberflSche dieses Laminatab- 
schnitte vorzugsweise relativ schmal ist, wirkt dieser 
wie ein wieder abldsbarer Weber, obwohl er vorzugs- 
weise durch eine Permanentkleberzusammenset- 
zung ausgebildet wird. Der Laminatabschnitt, der den 
freiiiegenden BrQckenabschnitt der Klebeschicht um- 
fasst, kann somit aufgrund der relativ kleinen freiiie- 
genden KlebeschichtflSche lefcht vom ersten Subst- 
rat wie erwunscht abgenommen werden und auf ei- 



nem anderen Substrat befestigt werden. 
[0017] Zusdtziich dazu kann der andere Abschnitt, 
und zwar der, der den relativ schmalen freiiiegenden 
Abschnitt der Klebeschicht nicht umfasst auf einer 
der beiden Laminatschichten einen freiiiegenden Ab- 
schnitt der bevorzugten Abziehbeschichtung eln- 
schlie&en. Dieser freiliegende Abziehbeschichtungs- 
abschnitt ermoglicht ein einfaches Delamtnieren der 
beiden Laminatschichten dieses Abschnitts, wodurch 
klarerweise die Klebeschicht, die auf einer der Lami- 
natschichten. dieses Laminatabschnitte aufgebracht 
ist, vollstfindig freigelegt wird. Die Schicht mit dem 
nun freigelegten Klebemittel kann somit permanent 
auf ein Substrat geklebt werden. 
[0018] Es ist verstSndlich,dass die Klebeschicht bei 
beiden Laminatabschnitten des getrennten Laminate 
freigelegt werden kann, und also beide der jewefllgen 
Laminatschichten, auf denen die Klebeschicht aulge- 
tragen wurde, permanent auf ein beliebiges geeigne- 
tes Substrat geklebt werden kdnnen. 
[0019] GemdH einem zweiten Aspektder vorliegen- 
den Erfindung wird ein Papierwarenerzeugnis bereit- 
gestellt, das ein Laminat nach dem ersten Aspekt der 
vorfiegenden Erfindung umfasst In einer bevorzug- 
ten Ausfuhrungsform ist das Papierwarenerzeugnis 
eine Visitenkarte. 

[0020] Visftenkarten werden Qblicherweise syste- 
matisch, d. h. in einem gswissen Ablagesystem wie 
z. B. eine Visitenkartenmappe oder ein Vlsrtenkarten- 
karteisystem, abgelegt Bekannte Visitenkartenabla- 
gesysteme weisen eine gemelnsame Eigenschaft 
bzw. ein gemeinsames Problem auf, namlich dass sie 
unhanditeh sind. Eines der Ziele der vorfiegenden Er- 
findung ist es, sich diesem Problem anzunehmen. 
[0021] Eine Visitenkarte gem§& einer bevorzugten 
Ausfuhrungsform des zweiten Aspekts der vorfiegen- 
den Erfindung kann z. B. auf dem abnehmbaren Ab- 
schnitt mit nutzlichen Kennzeichen, wie Kontaktde- 
tails, versehen werden, die vom restlichen Abschnitt 
getrennt werden konnen und kompakter abgelegt 
werden kdnnen, als die ganze Visitenkarte. 
[0022] Die Visitenkarte kann eine Vietzahl an ab- 
trennbaren Abschnitten umfassen; d. h. Jede Laml- 
natechicht kann eine VIelzahl von Schwdchungslinien 
aufweisen. 

[0023] Die Schwichungslinien sind vorzugsweise 
gegenuber einer VisitenkartervMittellinie verse tzt, so 
dass die Visitenkarte in Haupt- und Nebenabschnitte 
getrennt werden kann. 

[0024] Die Schwichungslinien verlaufen vorzugs- 
weise parallel zueinander und im Wesentlichen korv 
tinuierfich zwischen Kantenabschnitten der Visiten- 
karte, urn ein leichtes Abtrennen zu ermoglichen. Da 
Visrtenkarten Qblicherweise rechteckig sind, sind die 
Schwdchungslinien vorzugsweise im Wesentlichen 
parallel zu einem gegenuberiiegenden Pqar Kanten 
des rechteckigen Laminate ausgebildet so dass die 
abtrennbaren Abschnttte selbst eine rechtecklge 
Form aufweisen. 

[0025] Zumindest eine der Schwichungslinien ist 
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vorzugsweise gestanzt, und insbesonders durchge- 
hend durch oder zumindest teitweise durch eine der 
Laminatschichten der Vlsitenkarte gestanzt ausgebll- 
det. Eine derartge Anordnung erieichtert das saube- 
re Abtrennen der abnehmbaren sowie der restiichen 
Abschnitte. Eg stnd jedoch auch alternative Ausfuh- 
rungsformen moglich. Eine Schwichungsllnie kann 
z. B. durch eine Perforationslinie bereitgestellt wer- 
den. Derartige Perforationen sind vorzugsweise Mi- 
kroperforationen, um die optlsche Beeintrichtigung 
vor dem Abtrennen gering zu halten. Die Mikroperfo- 
rationen kdnnen z. B. durch mechantsche Mittel oder 
Laser erzeugt warden. 

[0026] Die vollstindige Visitenkarte weist, vor der 
Abtrennung der Haupt- und Nebenabschnitte, vor- 
zugsweise die Grd&e einer Standard- Visitenkarte 
auf, um ein Ablegen in einem herkSmrnlichen Visiterv* 
kartenablagesystBm zu ermoglichen. 
[0027] Eine bevorzugte StandardgroSe ist etwa 86 
* 55 mm. 

[0028] In einer bevorzugten Ausfuhrungsfbrm 
schliefit die Visitenkarte als zweite Laminatschicht 
eine Schicht aus Oberflichenmaterial ein, wobei die 
Oberfliche der Oberflichenmaterialschicht (die Jiin- 
tere Oberfliche") vorzugsweise mit der Klebeschicht 
versehen ist, und das Oberflichenmaterial auf der 
ersten Laminatschicht aufgebracht 1st, die als Ab- 
ziehschicht ausgebikJet ist, wobei die Abziehschicht 
entfernt warden kann, um die Klebeschicht auf dem 
Oberflichenmaterial frelzulegen. Die Abziehschicht 
besteht vorzugsweise aus Silizium, das auf der Ober- 
fliche, die die Klebeschicht beruhrt, aufgetragen ist 
Vorzugsweise weist zumindest einer der Abschnitte 
des Oberflichenmaterials eine Klebeschicht auf, und 
noch bevorzugter bedeckt die Klebeschicht im We- 
sentlichen die gesamte Ruckfliche dieses Ab- 
schnitte. Bel derartigen AusfQhrungsformen kann zu* 
mindest dieser Abschnitt (ob vom anderen Abschnitt 
getrennt oder nicht) auf ein geeignetes Substrat ge- 
ktebtwerden. 

[0029] Als eine Alternative zur vorhergehend be- 
schriebenen Ausfuhrungsfbrm kann die Visitenkarte 
eine Trigerschicht umfassen, die eine Klebeschicht 
aufweist, so dass die Tragerschicht auf der Ruckfla- 
che des Oberflichenmaterials befestigt ist und das 
Oberflichenmaterial als Abziehschicht dient Die 
RGckfliche des Oberflichenmaterials ist vorzugswei- 
se mit einem Polymer auf Siltzium-Basis Qberzogen. 
[0030] Somit kann einer der Abschnitte des Oberfli- 
chenmaterials oder der Trigerschicht eine Klebe- 
schicht umfassen oder auch nicht 
[0031] Das in den AusfQhrungsformen des ersten 
Aspekts der Erftndung verwendete Klebemittel ist 
vorzugsweise ein PermanentWeber. FOr gewisse An- 
wendungen kann Jedoch ein wieder ablosbarer, Ins- 
besondere ein wieder abldsbarer, druckempfindlicher 
Kleber bevorzugt werden. Zudem kann auch Jede an- 
dere Klebemittelart, die aich fur die Verwendung bei 
Visitenkarten gemaft diesem Aspekt der Erfindung 
eignen, herangezogen werden. • 



[0032] Die Ruckflichen bekler abtrennbarer Ab- 
schnitte des Oberflichenmaterials sind wQnschens- 
werterweise mit einer Klebeschicht versehen und auf 
einer Abziehschicht befestigt, so dass beide abtrenn- 
baren Abschnitte des Oberflichenmaterials, wenn 
sie um die zwfschen ihnen Hegenden Schwichungs- 
linie getrennt werden, unabhingig an anderen Ge- 
genstinden befestigt werden kdnnen. Noch bevor- 
zugter ist im Wesentlichen die gesamte RGckfliche 
des Oberflichenmaterials mit einer Klebeschicht ver- 
sehen und auf einer Abziehschicht angebracht, wo- 
bei die Abziehschicht im Wesentlichen die gleiche 
Grotte und die gleiche Ausdehnung wie das Oberfli- 
chenmaterial aufweist. Bei derartigen Ausfuhrungs- 
fbrmen wird das ErscheinungsbikJ der Ruckseite der 
Visitenkarte im Vergleich zu AusfQhrungsformen, bei 
denen sich die Abziehschicht nicht uber die gesamte 
Ruckseite des Oberflichenmaterials oder alternate 
dazu an einer oder mehreren Kanten der Visitenkarte 
Qber die Kante des Oberflichenmaterials hlnaus er- 
streckt, verbessert. 

[0033] Vorzugsweise zeigt die Abziehschicht ein 
ihnliches Erscheinungsbild wie das Oberflichenma- 
terial. Die Abziehschicht besteht noch bevorzugter 
aus einem mit Silikon beschichtetem Material, insbe- 
sondere aus mit Silikon beschichtetem Papier. 
[0034] Das Oberflichenmaterial und/oder die Ab- 
ziehschicht oder die Trigerschicht und/oder das Kle- 
bemittel konnen transparent oder flchtdurchlisalg 
sein. 

[0035] Vorzugsweise lassen sich entweder die .vor- 
dere", das Klebemittel berQhrende Oberfliche der 
Abziehschicht (d. h. die nach innen weisende Fliche 
der zweiten Schicht des Laminats) oder die andere 
.hintere" Oberfliche (d. h. die nach auOen weisende 
Fliche der zweiten Schicht des Laminats) oder beide 
Oberflichen bedrucken. Daruber hinaus sind be- 
druckbare Klebemittel bekannt und kdnnen In Zu- 
sammenhang mit geeigneten Ausfuhrungsfbrmen 
der Erfindung verwendet werden. 
[0036] In gewissen AusfQhrungsformen ist vorzugs- 
weise ein schmaler Rand am Kantenabschnitt der 
Abziehschicht nicht mit dem Oberflichenmaterial 
veridebt, um eine Delaminierung der Abziehschicht 
vom Oberflichenmaterial zu eriefchtem. 
[0037] Unter dem Begriff .Visitenkarte" Ist ein belie- 
biger Bogen an PapierwarenmateriaJ mit geeigneter 
GroGe und Form zu verstehen, das Kennzeichen (die 
z. B. darauf aufgedruckt wurden) aufweist, die typf- 
scherweise Namen und/oder Adresse und/oder Korv- 
taktnummem (z. B. Telefbn-, Fax-, Telex-, Tele- 
grammnummer, E-Mail-Adresse oder Details anderer 
elektronischer Kommunikationsmittel) einer Person 
oder Firma angeben, wobei die Visitenkarte an Dritte 
weitergegeben werden kann. 
(0038] Gemift einem drifter) Aspekt der voriiegen- 
den Erfindung wird eine Voriiuferfoahn fOr ein Lami- 
nat bereitgestellt, die eine Vielzahl von Laminaten 
nach dem ersten Aspekt der Erfindung umfasst, und 
vorzugsweise wird eine Voriiuferbahn fur Papierwa- 
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ren bereitgestellt, die eine Vielzahl von Papierwaren- 
erzeugnissen nach dem zweiten Aspekt der voriie- 
genden Erfindung umfasst 
[0039] In einer bevorzugten Ausfuhrungsform des 
dritten Aspekts der vorliegenden Erfmdung schlieltt 
die Vortiuferbahn fiir Papierwaren eine Vielzahl von 
Visitenkartenvordrucken, d. h. Laminatabschnitte fur 
die Verwendung als Visitenkarten, die noch mit Kenn- 
zeichen versehen werden rnQssen, ein. 
[0040] Vorliuferbahnen fOr Papierwaren werden 
hiufig im Papierwarenberelch verwendet, da sie das 
gleichzeitige Bedrucken einer Vielzahl von Papierwa- 
renerzeugnissen, z. B. von Visitenkarten, ermogli- 
chen, wodurch die fur die Herstellung einer groOen 
Menge solcher Erzeugnisse ben5tigte Zeit verkflrzt 
wird. Die Vordruck-Voriauferbahn fOr Papierwaren 
wird in eine geeignete Vorrichtung zum Aufbringen 
der Kennzeichen gegeben, z. B. eine Druckmaschi- 
ne, wo dann eine Vielzahl von Papierwarenerzeug- 
nissen gleichzeitig bedruckt werden. Nach dem Be- 
drucken wird die Vbrtiuferbahn fQr Papierwaren 
durch ein geeignetes Verfahren, wie z. B. durch 
Schneiden der Papierbahn, jn die erwQnschte Anzahl 
von Papierwarenerzeugnissen geteilt 
[0041] Dementsprechend umfassen die Voriaufer- 
bahn fOr Papierwaren und die Vordruck-Vorliufer- 
bahn fQr Papierwaren, da jedes der einzelnen Papier- 
warenerzeugnisse eine Schwichungslinie der ersten 
Schicht und eine Schwichungslinie der zweiten 
Schicht, die gegeneinander versetzt sind, aufweist, 
beide eine Vielzahl von Schwachungslinien der ers- 
ten Schicht sowie Schwachungslinien der zweiten 
Schicht, so dass die Vorlauferbahn fur Papierwaren 
nach dem Bearbeiten in einzelne Papierwarener- 
zeugnlsse getrennt werden kann, die jeweils wieder- 
um eine erste und eine zweite Schwichungsllnie auf- 
weisen. 

[0042] GemiB einem vierten Aspekt der voriiegen- 
den Erfindung 1st ein Verfahren zur Herstellung eines 
Paplerwarenerzeugnisses nach dem zweiten Aspekt 
der vorliegenden Erfindung bereitgestellt, das das 
Auswdhlen einer geeigneten Vordruck-Vortauferbahn 
fur Papierwaren gemafc dem dritten Aspekt der vor- 
liegenden Erfindung, das Beschriften der Vor- 
druck-Vortiuferbahn fur Papierwaren mrt einer Viel- 
zahl von Kennzeichen, urn eine Vortiuferbahn fQr Pa- 
pierwaren auszubilden, und das Trennen der Voriiu- 
ferbahn fur Papierwaren in einzelne Papierwarener- 
zeugnisse umfasst, die Jeweils einen entsprechen- 
den Satz an Kennzeichen aufweisen. 
[0043] Anhand von Beispielen und mit Verweis auf 
die begleitenden Abbildungen wird nun eine Ausfuh- 
rungsform der Erfindung in einer ihrer zahlreichen 
Aspekte detailliert beschreiben, worin: 
[0044] Fig. 1 eine Vorderfliche einer Visitenkarte 
zeigt die 4en zweiten Aspekt der Erfindung umfasst; 
[0045] Fig. 2 die Visitenkarte aus Fig. 1 zeigt, wobei 
der abtrennbare Teil der Karte entfernt ist; 
[0046] Fig. 3 einen Schnitt durch die Visitenkarte 

aus Fig. 1 entlang der Unie AA zeigt. 



[0047] Eine Visitenkarte 1 ist im Wesentlichen recht- 
eckig geformt und besitzt eine in Fig. 3 dargestellte 
Schichtstruktur. Eine Oberflichenschicht 2 aus Ober- 
flachenmateriai (z. B. Karton) kann auf einer Vorder- 
fliche 4 bedruckt werden. 

[0048] Eine erste Schwfichungslinie 6, die durch ei- 
nen gestanzten Flachen-Schlitz oder eine Rille 8 in 
der Oberflichenschicht 2 ausgebildet ist, verliuft 
senkrecht zu bzw. zwischen den gegenuberiiegen- 
den langen Kanten der Oberflichenschicht Die erste 
Schwichungsllnie 6 Ist von der Mitte der Oberflft- 
chenschicht versetzt, wodurch die Oberflichen- 
schicht in rechteckige Haupt- und Nebenabschnitta 
geteilt wird, die als abtrennbarer Abschnitt 2a und 
Restabschnttt 2b bezeichnet werden. Die Abschnitte 
sind entlang der ersten Schwdchungsllnie 8 abtrenn- 
bar. Fig. 2 zeigt, wie der abtrennbare Abschnitt 2a 
vom Restabschnttt 2b getrennt wird. 
[0049] Eine Klebeschicht 10 ist zwischen der RQck- 
fliche der Oberflichenschicht 2 und einer Abzieh- 
schicht 12 angeordnet Die Abziehschicht 12 kann 
von der Klebeschicht 10 delamlniert werden, so dass 
die Klebeschicht 10 auf der ROckfliche der Oberfli- 
chenschicht 12 bestehen bleibt Die Oberflichen- 
schicht kann nun bequem auf eine Oberfliche, wie z. 
B. ein Visitenkartenablagesystem, gekiebt werden. 
Die Abziehschicht 12 besteht aus mit Silikon be- 
schichtetem Papier. 

[0050] Wie im Vorhergehenden erwahnt wurde, sind 
der abnehmbare Abschnitt 2a und der Restabschnitt 
2b der Oberflichenschicht abtrennbar, und dieses 
Abtrennen kann zusammen mit einer gleichzeitigen 
Delaminierung von der Abziehschicht erfolgen, so 
dass der abnehmbare Abschnitt 2a der Oberflichen- 
schicht gleichzeitig sowohl von der Abziehschicht 12 
und vom Restabschnitt 2b der Oberflichenschicht 
abgetrennt werden kann. Der abnehmbare Abschnitt 
kann dann auf eine andere Oberfliche gekiebt wer- 
den und die Klebeschicht auf dem Restabschnitt 
bleibt durch die Abziehschicht oder zumindest einen 
Restabschnitt der Abziehschicht abgedeckt Fig. 2 
zeigt, wie der abnehmbare Abschnitt 2a abgetrennt 
wird. Klarerweise kann der Vorgang auch umgekehrt 
erfolgen, so dass der Restabschnitt 2b von der Ab- 
ziehschicht 12 und dem abnehmbaren Abschnitt 2a 
abgetrennt wird. 

[0051] Der Restabschnitt 2b hat die Grd£e einer 
Standard-Visitenkarte von etwa 88 * 55 mm. Ver- 
stindlicherweise konnen die hierin angegebenen Ab- 
messungen wie erwunscht variiert werden, so kann 
es z. B. erwQnscht sein, dass die voilstindige (d. h. 
nicht abgetrennte) Visitenkarte die Grd&e einer Stan- 
dard-Visitenkarte aufweist 

[0052] Die voilstindige Visitenkarte, die Abzieh- 
schicht 12 und die Oberflichenschicht 2 besitzan im 
Wesentlichen diq gteiche Ausdehnung. Die Klebe- 
schicht 10 jedoch dehnt sich nicht zu alien Kanten der 
Oberflichen- und Abztehschichten aus und lisst an- 
grenzend an die Klebeschicht und zwischen der 
Oberflichen- und Abziehschicht zumindest einen 
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schmalen, klebfreien Rand 14. 
[0053] Dieser Rand erleichtert, z. B. durch das Ein- 
fuhren eines Fingemagels, das Abtrennen der Ober- 
flichen- uod Abziehschicht. 
[0054] Die Abziehschicht 12 ist zudem mit einer 
Schwichungslinie 16 vereehen, die die Form einer 
Linie Mikroperfbrationen hat, in der iiber eine Linge 
von 6 mm sechs Zihne mit Jeweils 0,6 mm (d. h. Off- 
nungen, die vollstindig Oder zumindest teiiweise 
durch die Abziehschicht vertaufen) und fQnf Verbin- 
dungsstucke von jeweils 0,4 mm (d. h. Bereiche Oder 
Inseln von Abziehschichtmaterial zwischen den Zih- 
nen) angeordnet sind und die bei der vollstindigen 
Visitenkarte im Wesentlichen parallel zur ersten 
Schwichungslinie in der Oberfiichenschicht 2 und 
urn 1 ,66 mm versetzt verlauft Dadurch kann die Ab- 
ziehschicht im Wesentlichen auf dieselbe GroQe wie 
der restliche Abschnitt der Oberfiichenschicht zuge- 
schnitten werden, wenn einer der beklen Abschnitte 
2a und 2b vom anderen Abschnitt und von der Ab- 
ziehschicht 12 abgetrennt worden ist Der Versatz 
verhindert eine ubermafiige Schwichung der voll- 
stindigen Visitenkarte als sdches, die im Falle von 
uberelnanderliegenden Schwichungslinlen 6 und 16 
auftreten wurde. 

[0055] Eine Ruckseite 18 der Abziehschicht 12, die 
eine nach aufcen zeigende Oberfliche der vollstandi- 
gen Visitenkarte 1 bereitstellt, weist ein ihnliches Er- 
scheinungsbtld auf wie die nach auOen zeigende Vor- 
derseite 4 der Oberfiichenschicht 2, so dass die Vor- 
der- und Ruckseite der vollstindigen Visitenkarten 
ihnlich ausschauen. 

[0056] Die vordere oder nach innen zeigende Fl§- 
che 20 der Abziehschicht 12, die bei der vollstandi- 
gen Visitenkarte die Ktebeschicht 10 beruhrt, weist 
ebenfalts ein dhnliches Erscheinungsbild wie die 
Oberflichenschlcht auf. Dies verringert die optische 
Auswirkung, wenn ein Abschnitt der Oberflichen- 
schlcht 2 vom Restabschnitt der Oberfiichenschicht 
sowie der Abziehschicht 12 abgetrennt wird, ohne 
dass die Abziehschicht zurechtgeschnitten wird. In 
diesem Falle wird ein Abschnitt der Abziehschicht 12 
uber die Oberfiichenschicht hervorstehen gelassen 
(wie in Fig. 2 dargestellt). 

[0057] Die Oberfiichenschicht 2 ist mit 0,22 mm 
dunner als herkornmliche Visitenkarten. Die Abzieh- 
schicht ist etwa 0,13 mm dick, so dass die Gesamtdi- 
cke der vollstindigen Visitenkarte 1, d. h. die Dicke 
der Oberfiichenschicht 2, der Klebeschicht 10 und 
der Abziehschicht 1 2 zusammen, der fur eine Visiten- 
karte typischen Dicke von etwa 0,35 mm entsprlcht. 
Der Kleber wird so aufgetragen, dass er ein Deckver- 
mogen von etwa 18 g/m 2 besitzt 
[0058] Die Fliche, die in erster Unie fur das Bedru- 
cken gedacht ist, ist die vordere, nach au&en zeigen- 
de Fliche 4 der Oberfiichenschicht 2. Es wird not- 
wendig sein, dass belde Abschnitte der Oberfiichen- 
schicht bedruckbar sind, so dass z. B. der Restab- 
schnitt 2b als Standard-Visrtenkarte bedruckt werden 
kann, und wichtige Kontaktinformationen genauer 



oder kompakter auf dem abnehmbaren Abschnitt 2a 
angefuhrt werden kdnnen. Der abnehmbare Ab- 
schnitt 2a kann abgetrennt und kompakter abgelegt 
werden, als Standard-Visitenkarten, ohne dass des- 
wegen die vollstindige Visitenkarte 1 kleiner (und so- 
mit wahrscheinlich auch optisch wenlger anspre- 
chend) als eine Standard-Visitenkarte sein muss. 
[0059] Es konnen jedoch auch andere Oberflichen 
der Karte bedruckt werden: die hintere oder nach in- 
nen zeigende Fliche der Oberfiichenschicht 2 (d. h. 
die Fliche, die die Klebeschicht 10 beruhrt) und die 
beiden Oberflichen 18 und 20 der Abziehschicht 12. 
Daruber hinaus kann bei der Verwendung eines ge- 
eigneten Klebemrttete eine Oberflache der Klebe- 
schicht 10 bedruckbar sein. 
[0060] Die Visitenkarte 10 kann so zusammenge- 
fOgt werden, dass zuerst die Abziehschicht 12 mit der 
Klebeschicht 10 uberzogen wird und dann die Ruck- 
seite der Oberfiichenschicht 2 mit dem Kleber in Be- 
ruhrung gebracht wird. In diesem Fall ist die bedruck- 
bare Oberfliche der Klebeschicht 10 (warm er- 
wunscht ist dass eine Oberfliche der Klebeschicht 
10 bedruckt werden kann) deren Vorderseita (d. h. 
die Fliche, die bei der vollstindigen Visitenkarte die 
Oberfiichenschicht 2 beruhrt). 
[0061] Die obige Beschreibung ist lediglich anhand 
von Belspielen erfolgt, und Modifikationen Inrterhalb 
des Schutzumfangs der Erfindung werden fur Fach- 
leute auf dem Gebiet offensichtlich sein. 

PatentansprOche 

1. Laminat, umfassend eine erste Schicht (2), 
eine zweite Schicht (12) und eine Klebeschicht (10) 
dazwtschen, wobei die erste Schicht und die zweite 
Schicht Jeweils eine Jeweilige Schwichungslinie (6, 
16) enthalten, wobei die Schwichungslinie (6) der 
ersten Schicht gegenuber der Schwichungslinie (16) 
der zweiten Schicht versetzt ist, worin die Schwi- 
chungslinie der ersten Schicht parallel zur Schwi- 
chungslinie der zweiten Schicht verliuft und sicfi bel- 
de Schwichungslinien im Wesentlichen kontinuier- 
lich zwischen einander gegenQberliegenden Kanten- 
abschnitten des Laminats erstrecken. 

2. Laminat nach Anspruch 1, worin die Schwi- 
chungslinie (6) der ersten Schicht gegenQber der 
Schwichungslinie (16) der zweiten Schicht urn zu- 
mindest 0,01 mm versetzt ist 

3. Laminat nach Anspruch 2, worin die Verset- 
zung zumindest 0,1 mm betrigt 

4. Laminat nach einem der vorangegangenen 
Anspruche, worin eine aus der ersten und der zwei- 
ten Schicht eine Abziehbeschichtung urnfasst, die 
sich mit der Klebeschicht in Kontakt befindet, so dass 
die Abziehbeschichtung von der Klebeschicht abge- 
zogen werden kann. 
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"5. Laminat nach Anspruch 4, worin die Abziehbe- 
schichtung ein Polymer auf Siliziumbasis umfasst. 

6. Laminat nach einem der vorangegangenen 
" AnsprQche, worin die Klebeschicht eine Permanent- 
Ideberzusammensetzung umfasst 

7. Laminat nach einem der vorangegangenen 
AnsprQche, worin die Schwfichungslinie (6) der era* 
ten Schicht einen. Hauptabschnitt (2b) der ersten 
Schicht und einen Nebenabschnitt (2a) der ersten 
Schicht deflniert, worin der Hauptabschnitt der ersten 
Schicht und der Nebenabschnitt der ersten Schicht 
voneinander um die Schwftchungsllnie der ersten 
Schicht trennbar sind; und die Schwichungslinie (16) 
der zweiten Schicht einen Hauptabschnitt der zwei- 
ten Schicht und einen Nebenabschnitt der zweiten 
Schicht definiert, worin der Hauptabschnitt der zwei- 
ten Schicht und der Nebenabschnitt der zweiten 
Schicht voneinander um die Schwdchungslinie der 
zweiten Schicht getrennt wenjen konnen. 

8. Laminat nach einem der vorangegangenen 
AnsprQche, worin zumindest eine a us der Schwi- 
chungslinie der ersten Schicht und der Schwi- 
chungslinie der zweiten Schicht Mikroperforationen 
auftveist 

9. Laminat nach Anspruch 8, worin eine aus der 
Schwdchungslinie der ersten Schicht und der Schwd- 
chungslinie der zweiten Schicht Mikroperforationen 
umfasst und die andere da von einen Fldchen-Schlitz 
aufweist 

10. Laminat nach einem der vorangegangenen 
AnsprQche, worin die erste Schicht, die zweite 
Schicht und die Klebeschicht irn Wesentiichen die 
gleiche Ffiche und im Wesentiichen die gleiche Aus- 
dehnung aufweisen. 

11. Papierwarenerzeugnis, das aus einem Lami- 
nat nach einem der AnsprQche 1 bis 10 besteht 

12. Papierwarenerzeugnis nach Anspruch 11, 
worin das Erzeugnis Kennzeichen auf einer nach au- 
Oen gewandten Oberfldche von zumindest einer aus 
der ersten Schicht und der zweiten Schicht umfasst. 

13. Papierwarenerzeugnis nach Anspruch 12, 
worin das Papierwarenerzeugnis eine Visitenkarte 
ist 

14. VorHuferbahn fOr Papierwaren, die eine Vlel- 
zahl von Papierwarenerzeugnissen nach einem der 
AnsprQche 11 bis 13 umfasst 

Es fofgt ein Blatt Zeichnungen 
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Description 

The present invention relates to laminates, specifically but not exclusively to items of 
stationery, in particular business cards. 

One of the goals of the present invention is to provide a laminate that is easily separated 
or delaminated into laminate sections, and may have a certain degree of strength prior to 
the separation or delamination. 

French Patent Application 2724479 discloses a sheet with adhesive stickers, whereby 
both the stickers and the back side have corresponding lines of weakness. 

According to a first aspect of the present invention, a laminate according to Claim 1 is 
provided. ■ . , 

The offset lines of weakness work together to function as a stepped joint in the laminate, 
so as to provide a means for permitting easy separation of the laminate into separate 
components. Such an arrangement in the form of a stepped joint having offset lines of 
weakness allows the laminate to maintain at least an area or a degree of the structural 
strength and stability of the laminate material without the lines of weakness. This is in 
marked contrast with laminate materials that have a line of weakness in each laminate 
layer so that the lines of weakness are not offset with respect to each other, i.e., two 
lines of weakness are adjacent to one another or one is superimposed over the other, so 
that the laminate material can be easily bent or rotated in the area of the adjacent or 
superimposed lines of weakness. In this case, the lines of weakness effectively form a 
hinge in the laminate material, about which a section of the laminate material can be 
rotated. 

In the present laminate material, there is preferably an area with adhesive, which comes 
in contact with both the first layer and the second layer between the respective offset 
lines of weakness, whereby the adhesive area forms a "bridge" between the lines of 
weakness. The larger this bridge of adhesive, the greater are the structural strength and 
stability of the resulting laminate material. The laminate will experience only a rotating 
movement about one of the lines of weakness when sufficient force is applied to an area 



2/15 



DE 699 09 841 T2 2004.05.19 



of the laminate at a distance from the offset lines of weakness and normal to the plane of 
the laminate to cause a separation of one of the first and second layers from the 
adhesive layer or to cause a failure of the adhesive layer itself. 

The line of weakness of the first layer is preferably parallel to the line of weakness of the 
second layer, and the lines of weakness of the first layer and the second layer run 
essentially continuously between the respective edge sections of the laminate. 

In order for the laminate to be able to maintain a relatively high structural strength, the 
offset between the line of weakness of the first layer and the line of weakness of the 
second layer is preferably at least 0.01 mm and especially preferably at least 0.1 mm. 
This provides a bridge of adhesive, which resists rotation of the laminate about one of 
the lines of weakness. 

In order for the offset lines of weakness to function efficiently as a stepped joint, the 
offset between the lines of weakness is preferably no more than 13 mm, more preferably 
no more than 10 mm and especially no more than 3 mm. 

In a preferred embodiment, one of the first layer and the second layer include a release 
coating that is in contact with the adhesive layer, so that the release coating, and thus 
the layer containing the release coating, can be released and pulled away from the 
adhesive layer. The release coating preferably comprises a release agent such as a 
polymer based on silicon, which is not bonded as strongly to the adhesive layer as to the 
other of the first layer and the second layer, i.e., the layer that does not have any release 
agent. 

The term "adhesive layer" as used here includes adhesives materials such as pressure 
sensitive adhesives, dry adhesives and solid-state adhesives, as well as adhesives with 
micro-hooks and micro-loops, such as Velcro (brand name) or some other suitable 
adhesive agent. In a preferred embodiment, the adhesive layer comprises a permanent 
adhesive composition coating, or more preferably a permanent pressure-sensitive acrylic 
adhesive composition coating. 

The line of weakness of the first layer preferably defines a main section and a secondary 
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section of the first layer, wherein the main section of the first layer and the secondary 
section of the first layer can be separated from one another along the line of weakness 
of the first layer, and the line of weakness of the second layer defines a main section of 
the second layer and a secondary section of the second layer, wherein the main section 
of the second layer and the secondary section of the second layer can be separated 
from one another along the line of weakness of the second layer. This makes it possible 
to separate the laminate material by a combination of layer separation and separation 
along the lines of weakness, yielding four separate components, namely the main 
section of the first layer, the secondary section of the first layer, the main section of the 
second layer and the secondary section of the second layer. This can be achieved either 
by first delaminating the first layer and the second layer and then separating the first and 
second layers into their respective main and secondary sections, or alternatively, 
separating the laminate into two laminate sections, whereby the first laminate section 
comprises the main sections of the first layer and the second layer laminated to one 
another, and the second laminate section comprises the first and second secondary 
sections laminated to one another, and then splitting them into the two main sections 
and the two secondary sections. 

In a preferred embodiment, at least one of the lines of weakness of the first layer and the 
second layer has a line of perforations, in particular a line of micro-perforations. In 
addition or as an alternative, the line of weakness of the first layer and the line of 
weakness of the second layer may include a face slit. The term "face slit" refers to a cut 
that either penetrates through all or only part of the respective layer in thickness and in 
direction. In a particularly preferred embodiment, the line of weakness of the first layer is 
defined by a line of micro-perforations and the line of weakness of the second layer is 
defined by a face slit. 

The lines of weakness may be produced by mechanical or chemical means, e.g., acid or 
thermal treatment, energy emission as in radio frequency, laser or any other suitable 
combination of devices, methods or techniques. 

The first layer, the second layer and the adhesive layer preferably have essentially the 
same extent. However, this need not necessarily be the case. For example, the 
adhesive layer may have a smaller surface area than the first and/or second layer. 
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Furthermore, the adhesive preferably forms a continuous layer, but it may also be 
discontinuous. 

When the laminate is separated along both of the mutually offset lines of weakness, the 
adhesive bridge is exposed on one of the two resulting laminate sections. This strip of 
adhesive allows a section of the laminate to be attached temporarily to a suitable 
substrate, as desired. Since the bridge section of the adhesive (i.e., the section of 
adhesive situated between the two lines of weakness) is preferably relatively narrow in 
comparison to the surface area of this section of laminate, it acts like a re-releasable 
adhesive, although it is preferably formed by a permanent adhesive composition. The 
section of the laminate that includes the exposed bridge section of the adhesive layer 
can thus be removed easily from the first substrate, as desired, and attached to another 
substrate. 

In addition, the other section, namely the section that does not include the relatively 
narrow, exposed section, may include an exposed section of the preferred release 
coating on one of the two laminate layers. This exposed section of the release coating 
permits easy delamination of the two laminate layers of this section, so that clearly the 
adhesive layer, which is applied to one of the laminate layers of this section of laminate, 
will be completely exposed. The layer with the adhesive thus exposed can thus be 
applied permanently to a substrate. 

It is understandable that the adhesive layer can be exposed with both sections of 
laminate of the separate laminate, and thus both of the respective laminate layers, to 
which the adhesive layer has been applied, can be permanently applied to any suitable 
substrate. 

According to a second aspect of the present invention, a paper product is provided, 
comprising a laminate according to the first aspect of the present invention. In a 
preferred embodiment, the paper product is a business card. 

Business cards are conventionally stored systematically, i.e., in a certain filing system 
such as a business card folder or a business card index system. Known business card 
filing systems have the common property and/or common problem of being 
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cumbersome. One of the goals of the present invention is to address this problem. 

A business card according to a preferred embodiment of the second aspect of the 
present invention may be printed with useful characterizing information, e.g., contact 
details, on the removable section. This information can then be detached from the 
remaining section and stored in a more compact manner than the entire business card. 

The business card may include a plurality of detachable sections. In other words, each 
laminate layer may have a plurality of lines of weakness. 

The lines of weakness are preferably offset from a center line of the business card, so 
that the business card can be separated into main sections and secondary sections. 

The lines of weakness preferably run parallel to one another and essentially 
continuously between edge sections of the business card to facilitate easy separation. 
Since business cards are typically rectangular, the lines of weakness are preferably 
essentially parallel to an opposite pair of edges of the rectangular laminate, so that the 
detachable portions each have a rectangular shape themselves. 

At least one of the lines of weakness is a preferably punched cut and more preferably a 
continuous punched cut through or at least partially through one of the laminate layers of 
the business card. Such an arrangement facilitates a clean separation of the removable 
sections, as well as the remaining sections. However, alternative embodiments are also 
possible. For example, a line of weakness may be formed by a line of perforations. Such 
perforations are preferably micro-perforations to reduce the negative visual effect prior to 
separation. The micro-perforations may be produced by mechanical means or by a 
laser, for example. 

Before detaching the main sections and the secondary sections, the complete business 
card is preferably the standard size for business cards to permit filing in a traditional 
business card filing system. 

A preferred standard size is approximately 86 x 55 mm. 
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In a preferred embodiment, the business card includes as the second laminate layer a 
layer of surface material, where the surface of the layer of surface material (the "back 
surface") is preferably provided with the adhesive layer, and the surface material is 
applied to the first laminate layer, which is designed as a release layer, whereby the 
release layer can be removed to expose the adhesive layer on the surface material. The 
release layer preferably comprises silicon applied to the surface coming in contact with 
the adhesive layer. Preferably, at least one of the surface materials has an adhesive 
layer, and even more preferably, the adhesive layer essentially covers the entire back 
surface of this section. In such embodiments, at least this section (whether or not it is 
detached from the other section) may be glued to a suitable substrate. 

As an alternative to the embodiment described above, the business card may include a 
backing layer which has an adhesive layer such that the backing layer is affixed to the 
back surface of the surface material, and the surface material acts as the release layer. 
The back surface of the surface material acts as the release layer. The back surface of 
the surface material is coated with a polymer based on silicon. 

Thus, one of the sections of the surface material or the backing layer may or may not 
include an adhesive layer. 

The adhesive used in the embodiments of the first aspect of the present invention is 
preferably a permanent adhesive. However, for certain applications, a re-applicable 
adhesive, in particular a re-applicable pressure-sensitive adhesive, may be preferred. In 
addition, any other type of adhesive that is suitable for use on business cards according 
to this aspect of the present invention may also be used. 

The back surfaces of both of the detachable sections of surface material are preferably 
provided with an adhesive layer and are affixed to a release layer, so that both 
detachable sections of the surface material can be affixed to other objects independently 
of one another when detached along the line of weakness between them. Even more 
preferably, essentially the entire back surface of the surface material is provided with an 
adhesive layer and applied to a release layer, whereby the release layer is essentially 
the same size and same extent as the surface material. In such embodiments, the 
appearance of the back side of the business card is improved in comparison with 
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embodiments in which the release layer does not extend over the entire back side of the 
surface material or, alternatively, extends beyond the edge of the surface material on 
one or more edges of the business card. 

The release layer preferably has an appearance similar to that of the surface material. 
The release layer even more preferably consists of a silicone-coated material, in 
particular silicone-coated paper. 

The surface material and/or the release layer or the backing layer and/or the adhesive 
may be transparent or permeable to light. 

Preferably either the "front" surface of the release layer that comes in contact with 
adhesive (i.e., the face of the second layer facing inward) or the other "back" surface 
(i.e., the face of the second layer of the laminate facing outward) or both surfaces may 
be printed. In addition, printable adhesives are known and may be used in conjunction 
with appropriate embodiments of the present invention. 

In certain embodiments, a narrow margin on the edge section of the release layer is 
preferably not bonded to the surface material to facilitate a delamination of the release 
layer from the surface material. 

The term -business card" is understood to include any sheet of paper product material of 
a suitable size and shape, having the characterizing information (which has been printed 
thereon, for example) typically including the name and/or address and/or contact 
numbers (e.g., telephone, fax, telex and/or telegram numbers, email address or details 
of other electronic communications means) of a person or a company, in which case the 
business card may be given out to third parties. 

According to a third aspect of the present invention, a precursor sheet for a laminate is 
provided, comprising a plurality of laminates according to the first aspect of the present 
invention, and preferably a precursor sheet for paper products is provided, comprising a 
plurality of paper products according to the second aspect of the present invention. 

In a preferred embodiment of the third aspect of the present invention, the precursor 
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sheet for paper products is comprised of a plurality of business card blanks, i.e., sections 
of laminate for use as business cards that have not yet been provided with 
characterizing information. 

Precursor sheets for paper products are often used in the area of paper products, 
because they allow a plurality of paper products, e.g., business cards, to be printed at 
the same time, thereby shortening the time required to produce a large quantity of such 
products. The blank precursor sheet for paper products is fed into a suitable device, e.g., 
a printing machine, for applying the characterizing information, where a plurality of paper 
products can be printed simultaneously. After printing, the precursor sheet for paper 
products is then divided by a suitable method, e.g., by cutting the sheet of paper into the 
desired number of paper products. 

Accordingly, the precursor sheet for paper products and the blank precursor sheet for 
paper products both include a plurality of lines of weakness of the first layer and lines of 
weakness of the second layer, because each of the individual paper products has a line 
of weakness of the first layer and a line of weakness of the second layer, each being 
mutually offset, so that after processing, the precursor sheet for paper products can be 
separated into individual paper products, each of which in turn has a first and a second 
line of weakness. 

According to a fourth aspect of the present intention, a method is provided for producing 
a paper product according to the second aspect of the present invention, which includes 
selecting a suitable blank precursor sheet for paper products according to the third 
aspect of the present invention, which includes printing the blank precursor sheet for 
paper products with a plurality of characterizing information, to form a precursor sheet 
for paper products and separating the precursor sheet for paper products into individual 
paper products, each having a corresponding set of characterizing information. 

An embodiment of the present invention is described in detail in one of its numerous 
aspects on the basis of examples with reference to the accompanying drawings, in 
which: 

Figure 1 shows a front surface of a business card embodying the second aspect of the 



9/15 



DE 699 09 841 T2 2004.05.19 



present invention; 

Figure 2 shows the business card from Figure 1, where the detachable part of the card 
has been removed; 

Figure 3 shows a section through the business card from Figure 1 along line AA. 

A business card 1 is essentially rectangular in shape and has a layered structure, as 
shown in Figure 3. A surface layer 2 of surface material (e.g., paperboard) can be 
printed on the front surface 4. 

A first line of weakness 6, formed by a punched face slit or a groove 8 in the surface 
layer 2, runs perpendicular to and/or between the opposing long edges of the surface 
layer. The first line of weakness 6 is offset from the center of the surface layer, so that 
the surface layer is divided into main and secondary rectangular sections, which are 
referred to as detachable section 2a and remaining section 2b. The sections can be 
detached along the first line of weakness 6. Figure 2 shows how the detachable section 
2a is separated from the remaining section 2b. 

An adhesive layer 10 is sandwiched between the back face of the surface layer 2 and a 
release layer 12. The release layer 12 may be delaminated from the adhesive layer 10, 
leaving the adhesive layer 10 on the back face of the surface layer 12 [sic]. The surface 
layer may then conveniently be glued onto a surface, e.g., a business card filing system. 
The release layer 1 2 consists of silicone-coated paper. 

As previously indicated, the detachable section 2a and the remaining section 2b of the 
surface layer 2 are separable, and this separation can be accomplished together with 
simultaneous delamination from the release layer, so that the detachable section 2a of 
the surface layer can be separated at the same time from both the release layer 12 and 
from the remaining section 2b of the surface layer. The removable section may then be 
bonded to another surface, and the adhesive layer on the remaining section remains 
covered by the release layer or at least a remaining section of the release layer. Figure 
2 shows how the detachable portion 2a is detached. Clearly, the procedure can also be 
reversed, so that the residual section 2b is separated from the release layer 12 and the 
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removable section 2a. 

The remaining section 2b is the size of a standard business card of approximately 86 x 
55 mm. The dimensions given here may of course be varied as desired; for example, it 
may be desirable that the intact (i.e., not detached) business card is the size of a 
standard business card. 

The intact business card, the release layer 12 and the surface layer 2 are essentially of 
the same extent. However, the adhesive layer 10 does not extend all the way to the 
edges of the surface layer and release layer and leaves at least a narrow, adhesive-free 
margin 14 adjacent to the adhesive layer between the surface layer and the release 
layer. 

This margin facilitates separation of the surface layer and the release layer, e.g., by 
inserting a fingernail. 

The release layer 12 is also provided with a line of weakness 16 in the form of a line of 
micro-perforations for a length of 6 mm, in which there are six teeth of 0.6 mm each (i.e., 
openings cut completely or at least partially through the release layer) and five 
connecting pieces of 0.4 mm each (i.e., areas or islands of release layer material 
between the teeth) and which in the intact business card runs essentially parallel to the 
first line of weakness in the surface layer 2 and offset by 1 .66 mm. Therefore, the 
release layer can be cut to essentially the same size as the remaining section of the 
surface layer when one of the two sections 2a and 2b has been detached from the other 
section and from the release layer 12. The offset prevents excessive weakening of the 
intact business card as such, which would occur if the two lines of weakness 6 and 16 
were superimposed. 

A back side 18 of the release layer 12, which provides the outward-facing surface of the 
intact business card 1, has an appearance similar to that of the front side 4 of the 
surface layer 2 facing outward, so the front and back sides of the intact business card 1 
have a similar appearance. 

The front or inward-facing face 20 of the release layer 12, which in the intact business 
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card 1 comes in contact with the adhesive layer 10, also has an appearance similar to 
that of the surface layer. This reduces the visual effect when a section of the surface 
layer 2 is detached from the remaining section of the surface layer and the release layer 
12 without trimming the release layer. In this case, a section of the release layer 12 is 
left protruding above the surface layer (as shown in Figure 2). 

The surface layer 2 is 0.22 mm thick, which is thinner than traditional business cards. 
The release layer is approximately 0.13 mm thick, so that the total thickness of the intact 
business card 1, i.e., the thickness of the surface layer 2, the adhesive layer 10 and the 
release layer 12 together, is approximately 0.35 mm, which is typical for a business card. 
The adhesive is applied so that it has a coverage of approximately 18 g/m 2 . 

The surface intended primarily for printing is the front outward-facing face 4 of the 
surface layer 2. It will be necessary for both sections of the surface layer to be printable, 
so that the remaining section 2b, for example, can be printed as a standard business 
card, and important contact information may be printed more concisely or more 
compactly on the detachable section 2a. The detachable section 2a may be detached 
and stored more compactly than standard business cards without the intact business 
card 1 therefore having to be smaller (and thus probably less attractive visually) than a 
standard business card. 

However, other surfaces of the card may also be printed: the back or inward-facing face 
of the surface layer 2 (i.e., the face coming in contact with the adhesive layer 10) and the 
two surfaces 18 and 20 of the release layer 12. Furthermore, if a suitable adhesive is 
used, a surface of the adhesive layer 10 may also be printable. 

The business card 10 [sic] may be assembled by first coating the release layer 12 with 
the adhesive layer 10 and then bringing the back side of the surface layer 2 in contact 
with the adhesive. In this case, the printable surface of the adhesive layer 10 (if a 
surface of the adhesive layer 10 is to be printable) is its front side (i.e., the area that is in 
contact with he surface layer 2 in the intact business card). 

The above description is given only on the basis of examples, and modifications within 
the scope of the present invention will be obvious to those skilled in the art in this field. 
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Patent Claims 

1. Laminate, comprising a first layer (2), a second layer (12) and an adhesive 
layer (10) in between, wherein the first layer and the second layer each have a 
respective line of weakness (6, 16), the line of weakness (6) of the first layer being offset 
from the line of weakness (16) of the second layer, wherein the line of weakness of the 
first layer runs parallel to the line of weakness of the second layer and the two lines of 
weakness extend essentially continuously between opposing edge sections of the 
laminate. 

2. Laminate according to Claim 1, wherein the line of weakness (6) of the first 
layer is offset from the line of weakness (16) of the second layer by at least 0.01 mm. 

3. Laminate according to Claim 2, wherein the offset amounts to at least 0.1 mm. 

4. Laminate according to any one of the preceding claims, wherein one of the 
first and second layers includes a release layer that is in contact with the adhesive layer, 
so that the release coating is releasable from the adhesive layer. 

5. Laminate according to Claim 4, wherein the release coating comprises a 
polymer based on silicon. 

6. Laminate according to any one of the preceding claims, wherein the adhesive 
layer comprises a permanent adhesive composition. 

7. Laminate according to any one of the preceding claims, wherein the line of 
weakness (6) of the first layer defines a main section (2b) of the first layer and a 
secondary section (2a) of the first layer, wherein the main section of the first layer and 
the secondary section of the first layer are separable from one another along the line of 
weakness of the first layer; and the line of weakness (16) of the second layer defines a 
main section of the second layer and a secondary section of the second layer, wherein 
the main section of the second layer and the secondary section of the second layer are 
separable from one another along the line of weakness of the second layer. 
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8. Laminate according to any one of the preceding claims, wherein at least one of 
line of weakness of the first layer and the line of weakness of the second layer has 
micro-perforations. 

9. Laminate according to Claim 8, wherein one of the line of weakness of the first 
layer and the line of weakness of the second layer has micro-perforations, and the other 
thereof has a face slit. 

10. Laminate according to any one of the preceding claims, wherein the first 
layer, the second layer and the adhesive layer have essentially the same area and 
essentially the same extent. 

1 1 . Paper product comprised of a laminate according to any one of Claims 1 
through 10. 

12. Paper product according to Claim 11, wherein the product comprises 
characterizing information on an outward-facing surface of at least one of the first layer 
and the second layer. 

13. Paper product according to Claim 12, wherein the paper product is a 
business card. 

14. Precursor sheet for paper products, comprising a plurality of paper products 
according to any one of Claims 1 1 through 13. 

One page of drawings follows. 



14/15 



DE 699 09 841 T2 2004.05.19 
Attached Drawings 



Figure 1 

[See original for diagram.] 



Figure 2 

[See original for diagram.] 



Figure 3 

[See original for diagram.] 
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